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JF-600 跳線成型機  操作使用說明 

I. 入料機構 :  

1. 線材 7 由 11 12 13 14 15，將 25 打開，線材通過後，再將 25 回復並固定。 
2. 線材經由 11 可視需要由 111 將固定 11 之螺絲放鬆，即可左右移動，線材座 111 也

可用扳手，不用螺絲直接轉動。 
3. 線材經 12 後，只要引線輪 12 能自然轉動即可。 
4. 線材經 13 14、15 須保持由 12 13 14 成ㄧ直線。 
5. 線材經 14、15 後，在開機運轉時，線材必須貼近 25 與 26 之夾角處最為適宜。線材

往上翹時，較容易卡料，此種情況為彈簧 153 太緊，應調整彈簧 153 之鬆緊度。彈

簧不宜過緊，否則影響成品長度的穩定性。如線料太細，可能造成卡料，用扳手將

13 線材引座往 14 方向旋轉即可。 
6. 線材輸送輪 14，有四條軌道可隨磨損度轉換。 

II. 線材成型機構： 

1. 轉輪 21(圖 FIG-1)，當 a 轉至 b 點時，線材輸送 14 停止送料。當 a 轉至 c 點時，14
又開始送料，14 與 21 有同步運轉關係，如 a 點位置不對時，須調動 21 本身與 14
軸之兩個結合螺絲。 

2. 帶動臂 22 是由 POS-6 與 PHS-6 兩個培林組合，是調整沖模 23 之深淺，即是成品

腳的開合度。 
3. 沖模 23 與 21 帶動 22 時，期可上下滑動，上方有一油孔，必須時常加油保持 23 之

潤滑度。 
4. 護片 28 為一輔 23 之密合度，如太鬆將會影響成品的準確度與外型，隨時保持 23 之

順暢，須調整上方之螺絲。 
5. 沖刀 231 共有三支，左右兩支為成型彎刀，中間為切斷刀，左右兩支圓形刀須與 26

在成型時，線材與碳化鎢模具間距約為線材之直徑。當線材直徑(線徑)不同時，左右

兩支彎刀亦必須旋轉調整方向。中間切斷刀如有磨損時，請拆下研磨。 
 研磨方法：只要將圓型底部磨平即可。 
 在回歸定位時，請注意中間切斷刀必須比左右彎刀長出線徑距離。 

6. 計數器 233 在歸零時，需注意轉輪 21 之 a 點確於底部，方可歸零。否則計數器無法

準確計數。 
7. 彈片及碳化鎢鋼模具 26 需長保清潔，且勿任意拆動。如遇有成品腳有毛邊，只需將

沖刀 231 與中間切斷刀拆下研磨即可。 
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III. 線距調整機構： 

1. 調整腳距之長短，將 311 放鬆，由 34 轉動，當 311 越往上腳距越短，反之愈下愈短。 
2. 314 為一預留螺絲孔，所要成型的直線太長時，請將 33 右邊的固定 POS-6 螺絲放鬆，

鎖入 314 即可。 
3. 33 支兩端有兩個固定培林 POS-6 與 POS-8 ，注意保持油漬以減少磨損，如有磨損

影響成品腳之精密度。 
4. 315 之螺絲為固定單向培林，請勿任意放鬆。 

IV. 馬達機構： 

1. 41 為主傳動軸，411 齒輪與 41 軸，4 馬達與 42 齒輪上各有兩個螺絲乃固定無法鬆動。

如果螺絲鬆脫，成品之腳距必會長短不ㄧ，請注意！ 
2. 411 與 42 之齒輪，也必須保持密合度，如兩齒輪距離過大，也會使腳距產生長短不

ㄧ之現象。 
 
 
   ※以上所提供為 JF-600 一般性之保養與說明，如有問題敬請惠予指教，本公司當提供最  
佳之服務，謝謝！  
 

※以上概略說明，如有疑問歡迎來電洽詢，本公司將以最大誠意為您服務，如需更換零件

或購買備品，只要將圖上之代號，傳真回本公司，即可將您要的零件寄達貴司。 
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※Maintenance and technical support. 
Please copy the sketch on the manual for further questions. For spare parts 
requirement, please ordering by fax in which specified part number or indicate 
by sketch. Welcome your inquiry for any question if unclear! 
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一. 入料機構：   

(為 1 字頭，如圖 FIG-1) 
零件編號 品名 零件編號 品名 

11 線材引導座 111 線材引導固定座 
13 引線管座 14 線材輸送輪 
15 線材夾持滑輪 151 活動臂 
152 螺絲 153 伸縮彈簧 
12 引線輪   

二. 線材成型機構： 
(為 2 字頭，如圖 FIG-1) 

零件編號 品名 零件編號 品名 
21 轉輪 22 帶動臂 
23 沖模 231 沖刀 
232 帶動臂 233 計數器 
24 沖座 25 線材固定座 
26 彈片及碳化鎢鋼刀模具 27 壓縮彈簧 
28 沖模護片   

三. 線距調整機構： 
(為 3 字頭，如圖 FIG-2) 

零件編號 品名 零件編號 品名 
31 傳動臂 311 固定旋鈕 
312 螺絲 32 方塊傳動臂 
33 傳動臂 34 固定旋鈕 
314 預留螺絲孔 315 固定螺絲 

四. 馬達機構： 
(為 4 字頭，如圖 FIG-3) 

零件編號 品名 零件編號 品名 零件編號 品名 
4 馬達 41 傳動軸 411 齒輪 

 
五. 其他附件： 

零件編號 品名 零件編號 品名 
6 成品收集箱 6 廢料收集箱 
8 感應體 9 面板 
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